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I RIVESTIMENTO PER LA PROTEZIONE DI SUPERPICI IN GENERE. 



L RIASSUNTO 



II presente trovato si riferisce ad un rivestimento per la protezione di 
super fici in genere, che presenta la peculiarity di comprendere un corpo lastri- 
forme definente un'armatura di supporto interna alia quale d connesso uno strato 
di polimero termoplastico autosaldante che realizza una faccia del corpo lastri- 
f orme . 

II corpo lastriforme presenta mezzi per 1 • aggrappaggio ad una superficie da 
rivestire . 
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• GUIDI Gianmaria, residente a Brescia, 

di nazionalit^ italiana. 

* 

DE5CRIZIONE 

II presente trovato si riferisce ad un rivestimento per la protezione 
di super fici in genere. 

Come b not:o, in molti caonpi si ha la necessity di disporre di un ri- 
vestimento che dia la possibility di realizzare una protezione delle su- 
perf ici . 

Prendendo in particolare esame il caso del calcestruzzo, si ha che si 
riscontrano vari agenti di degrade che possono realizzare un attacco chi- 
mico da parte di sostanze in fase gassosa che si sviluppano dalla decompo- 
sizione di sostanze di varia natura, nonch^ un attacco chimico tramite so- 
stanze liquide aggressive che risulta particolarmente pericoloso, in quan- 
to e possibile che si verifichi la penetrazione nel calcestruzzo che, ti- 
picamente, risulta permeabile e poroso. 

Ai problemi sopra esposti va anche aggiunto che il calcestruzzo ^ 
soggetto ad un attacco da parte di fasi solide che esercitano un'azione 
meccanica con una continua azione abrasiva che diminuisce le resistenze 
meccaniche del manufatto. 

Le soluzioni fino ad ora adottate per eseguire la protezione delle 
superfici ed in particolare del calcestruzzo, non si sono dimostrate in 
grado di risolvere completamente il problema, dato che risulta attualmente 
pressoch^ imppssibile poter eseguire una protezione con uno strato che si 
aceoppia intimamenire—c on la su perfxcie d el ~ca^c estruz zxr~e~"r±mane— ati— egsct 
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stabilmente connesso. 




II compito che si propone il trovato ^ appunto quello di eliminare 
gli inconvenienti precedentemente lamentati, realizzando un rivestimento 
per la produzione di superfici in genere, che offra la possibilitei di 
creare una continuitcl superficiale che impedisce il contatto della super- 
ficie con agenti esterni. 

Nell'ambito del compito sopra esposto, uno scopo particolare del tro- 
vato ^ quello di realizzare un rivestimento che sia in grado di creare un 
contatto molto intimo con la superficie da proteggere, venendo cosi a co- 
stituire, in pratica, un insieme monolitico. 

Ancora uno scopo del presente trovato e quello di realizzare un rive- 
stimento che, per le sue peculiari caratteristiche realizzative, sia in 
grado di dare le piu ample garanzie di affidabilita e sicurezza neli'uso. 

Non ultimo scopo del presente trovato ^ quello di realizzare un rive- 
stimento che sia facilmente ottenibile, partendo da elementi e materiali 
di comune reperibilit^ in commercio, e che, inoltre, sia competitive da un 
punto di vista puramente economico. 

II compito sopra esposto, nonch^ gli scopi accennati ed altri che me- 
glio appariranno in seguito, vengono raggiunti da un rivestimento per la 
protezione di superfici in genere, second© il trovato, caratterizzato dal 
fatto di comprendere un corpo lastriforme presentante un'armatura di sup- 
porto interna, alia quale e connesso uno strato di polimero termoplastico 
autosaldante definente almeno una faccia di detto corpo lastriforme, detto 
corpo lastriforme definendo mezzi per 1 ' aggrappaggio ad una superficie da 
rivestire. 



- 4 015723 

Ulterior! caratteristiche e vantaggi risulteranno maggiormente dalla 
descrizione di una forma di esecuzione preferita, ma non esclusiva, di un 
rivestimento per la protezione di super fici in genere, illustrata a titolo 
indicative e non limitativo, con I'ausilio degli uniti disegni in cui: 

la figura 1 rappresenta schematicamente una porzione di rivestimento, 
secondo il trovato, vista dalla faccia presentante lo strato di polimero 
termoplastico autosaldante; 

la figura 2 rappresenta il rivestimento visto dalla faccia presentan- 
te i mezzi di aggrappaggio; 

la figura 3 evidenzia schematicamente uno stampo per la realizzazione 
del rivestimento con incorporati i mezzi di riscaldamento per la saldatu- 
ra; 

la figura 4 rappresenta schematicamente uno stampo di realizzazione 
del rivestimento senza mezzi riscaldanti incorporati; 

la figura 5 rappresenta una guarnizione autosigillante; 

^ 

la figura 6 rappresenta 1 ' accostamento di lembi di rivestimento me- 
diante elementi riscaldanti inglobati ed affiancati; 

la figura 7 rappresenta 1 ' accostamento con sovrapposizione di due 
lembi con riscaldamento incorporate; 

la figura 8 rappresenta 1 • accostamento con sovrapposizione di un lem- 
bo con riscaldamento incorporate ad un lembo smussato; 

la figura 9 rappresenta 1 ' applicazione di una guarnizione autosigil- 
lante con riscaldatori esterni; 

la figura 10 rappresenta 1 ' applicazione di una guarnizione autosigil- 
-l^rbe- c on me zz i di ri-s caldamento i ncu r porg tir? : 
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la figura 11 rappresenta 1 ' interposizione di una guarnizione, tra i 
lembi da connettere, con mezzi di riscaldcutiento incorporati. 

Con riferiraento alle citate figure, il rivestimento per la protezione 
di super fici in genere, secondo il trovato, risulta costituito da un corpo 
lastriforme, indicato globalmente con il numero di riferimento 1, il qua- 
le, nelle linee generali, risulta costituito da un'armatura di supporto 
interna, indicata globalmente con il numero di riferimento 2, la quale po- 
trci essere realizzata mediante una rete in materia plastica o in metallo, 
uno strato di tessuto o fibre o da qualsiasi altro element© in grado di 
realizzare una struttura in grado di supportare uno strato 3 che viene 
realizzato in un polimero termoplastico autosaldante che viene in pratica 
a definire una faccia del rivestimento. 

Risultano poi previsti, pref eribilmente sulla faccia opposta rispetto 
alio strato di polimero, dei mezzi per 1 ' aggrappaggio del corpo lastrifor- 
me alia superficie da rivestire. 

I mezzi possono essere realizzati mediante punte o protuberanze 4 che 
sono connesse alia rete o annegate almeno in parte nello strato di polime- 
ro, le quali hanno la funzione di creare delle sporgenze che vengono, ad 
esempio, inglobate nel getto di calcestruzzo, realizzando cosi un perfetto 
aggancio; eventualmente ^ possibile anche realizzare delle sporgenze che 
consentano di realizzare un aggancio meccanico con 1 • armatura in ferro in- 
terna del getto di calcestruzzo. 
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collanti per edilizia o industrial!, come adesivi epossidici o neoprenici, 
per realizzare una perfetta adesione. 

II rivestimento cosl realizzato pu5 essere gi^ predisposto con del 
mezzi di riscaldcimento incorporati che sono costituiti da resistenze 10 o 
simili, le quali possono essere di qualsiasi tipo, che vengono predisposte 
annegate in corrispondenza dei bordi di giunzione dei vari tratti di corpo 
las-briforme, in modo tale da poter realizzare agevolmente una giunzione, 
semp lie entente eseguendo un riscaldamento elettrico tramite le resistenze 
che provocano una fusione localizzata del polimero termoplastico, ottenen- 
do cosl una perfetta riunione e saldatura; le resist.enze sono connesse a 
cavi di alimentazione fuoriuscenti per la connessione a sorgente elettri- 
ca . 

L'elemento lastriforme pu6 anche essere previsto senza annegati ed 
incorporati i mezzi di riscaldamento costituiti dalla resistenza e, in 
questo caso, d possibile ricorrere all • utilizzazione di una guarnizione 
autosigillante esterna, indicata con 12, che risulta realizzata mediante 
uno strato diffusore del calore 13 aderente o antiaderente sul quale 6 ap- 
plicato uno strato sigillante 14, preferibilmente realizzato dal medesimo 
polimero termoplastico . 

Lo strato distributore del calore risulta vantaggiosamente costituito 
da un materiale, quale micalite o simili, che % un isolante elettrico ma 
che ha la possibilitci di trasmettere uniformemente il calore. 

In questo modo 6 possibile sovrapporre la guarnizione nelle zone di 
giunzione e ricorrere, ad esempio, ad un riscaldatore esterno, globalmente 




■ind^rcarto con 11 nuraero di rrf erimeTTto—rs^ — uYm'^±BTi'&--posZcy^3r-mT^ 
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lo stato diffusore del calore 13 per eseguire la funzione sia del polimero 
termoplastico 14 della guarnizione, sia del polimero termoplastico che co- 
stituisce il corpo lastriforme 1 . 

Per completezza descrittiva, va anche aggiunto che ^ possibile uti- 
lizzare degli stampi, indicati con 20 nelle figure 3 e 4, che possono es- 
sere teflonati per favorire il distacco o sul fondo del quali d possibile 
predisporre uno strato distaccante 21, che rimane poi incorporato nel ri- 
vestimento, sul quale viene posizionata l*armatura 2, ed i mezzi di ag- 
grappaggio costituiti, ad esempio, dalle punte 4; indi viene eseguita 
1 ' applicazione del polimero termoplastico 3 che e ottenuta mediante I'ap- 
plicazione della polvere che viene riscaldata alia temperatura desiderata. 

Per eseguire la giunzione dei vari tratti di corpi lastriformi, come 
schematicamente illustrate nelle figure da 6 a 11, e possibile o prevedere 
gli elementi riscaldatori 10 direttamente incorporati sui bordi dei due 
lembi contrapposti o, come illustrate in figura 7, e possibile prevedere i 
riscaldatori 10 su un unico bordo che viene totalmente sovrapposto all'al- 
tro lembo o bordo da giuntare o eventualmente sovrapposto, come indicate 
in figura 8, sul bordo smussato del lembo opposto che viene indicate con 
3a. 

E' inoltre possibile prevedere una guarnizione con incorporati i mez- 
zi di riscaldamente, indicata con 30, la quale presenta inf eriermente uno 
strato sigillante, ancora indicate con 14, al quale viene sovrapposto uno 
strato 13 conduttore al quale risultano connessi dei mezzi riscaldatori 17 
di tipo a perdere. 

CDrae--±lltustrato—in figura 11, 6 anche pos"sl.bile pTevettere—tte-i-brnrdl-^ 
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lembi risvoltati 3b per gli strati in polimero termoplastico, tra i quali 
viene interposta una guarnizione frontale con riscaldamento, genericamente 
indicata con 18. 

Da prove sperimentali effettuate, e emerso che come polimero termo- 
plastico d ottimale utilizzare un polimero a base di poliolefine modifica- 
te con gruppi acidi per sviluppare i legami polar i, del tipo PPA571 della 
PLASCOAT, ovviamente ^ possibile utilizzare dei prodotti con caratteristi- 



che differenti, fermo restando il principio che ^ necessario utilizzare 



un 



materiale che risulti termoplastico in modo tale da poter ottenere la fu- 
sione che consente di realizzare una superficie continua. 

Da quanto sopra illustrate si vede quindi come il trovato raggiunga 
gli scopi proposti, ed in particolare si sottolinea il fatto che viene 
messo a disposizione un rivestimento che sostanzialmente si basa sull'uti- 
lizzaziohe di uno strato in materiale termoplastico autosigillante che pu6 
essere fatto fondere, sia in stabilimento sia direttamente in opera, in 
modo da creare una giunzione che consente di ottenere una continuita su- 
perficiale dei manufatti. 

La fusione pud essere ottenuta sia mediante dei mezzi riscaldatori 
che sono gi^ previsti all 'interne del corpo lastriforme, sia mediante mez- 
zi riscaldatori che vengono applicati dall ' esterno. 

Inoltre, un aspetto peculiare del trovato ^ costituito dal fatto che 
il corpo lastriforme e predisposto per aggrapparsi solidalmente alia su- 
perficie da proteggere, venendo cosi ad ottenere un insieme monolitico ed 
in grado di resistere agevolmente nel tempo. 



-^-^^ov^to cosi concepito ^ sxiscettibile di numerose moditiche e va- 



rianti tutte rientranti nell'ambito del concetto inventive. 

Inoltre, tutti i dettagli potranno essere sostituiti da altri elemen- 
ti tecnicamente equivalenti. 

In pratica i materiali impiegati, nonch^ le dimensioni e le forme 
contingenti, potranno essere qualsiasi a seconda delle esigenze. 

* * -k it -k * 
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RIVENDICAZIONI 

1. Rivestimento per la protezione di superfici in genere, caratteriz- 
zato dal fatto di comprendere un corpo lastriforme presentante un'armatura 
di supporto interna alia quale ^ connesso uno strato di polimero termopla- 
stico autosaldante definente almeno una faccia di detto corpo lastriforme, 
detto corpo lastriforme definendo mezzi per 1 • aggrappaggio ad una superfi- 
cie da rivestire. 

2. Rivestimento, secondo la rivendicazione precedente, caratterizzato 
dal fattp che detta armatura di supporto g realizzata mediante una rate in 
materia plastica o in metallo. 

3. Rivestimento, secondo le rivendicazioni precedenti, caratterizzato 
dal fatto che detta armatura di supporto e realizzata da uno strato di 
tessuto o fibre. 

4. Rivestimento, secondo una o piii delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi per 1 • aggrappaggio ad una super- 
ficie da rivestire sono costituiti da punte fuoriuscenti da detto corpo 
lastriforme. 

5. Rivestimento, secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi per 1 ' aggrappaggio sono costitui- 
ti da una superficie scabra. 

6. Rivestimento, secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto di comprendere mezzi di riscaldamento incorporati 
in detto strato di polimero termoplastico autosaldante. 

7. Rivestimento, secondo una o pih delle rivendicazioni precedenti, 
caratte^r i z z a t e — dral — f^atrto — di: — comprendere — una — guamrz-ione-^-axilros-rg-i-tiante 
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esterna applicabile a detto strato di polimero termoplastico autosaldante 
per realizzare la fusione localizzata con conseguente sigillatura. 

8. Rivestimento, secondo una o piti delle rivendicazioni precedent!, 
cara-tterizzato dal fatto di comprendere una guarnizione autosigillant.e 
esterna dotata di mezzi di riscaldamento interni. 

9. Rivestimento, secondo una o piti delle rivendicazioni precedent!, 
caratterizzato dal fatto di comprendere una guarnizione autosigillante 
esterna accoppiabile a mezzi di riscaldamento esterni. 

10. Rivestimento, secondo una o piu delle rivendicazioni precedent!, 
caratterizzato dal fatto che detta guarnizione autosigillante esterna com- 
prende uno strato distributore del calore ed elettricamente isolante, su 
detto strato essendo applicato un polimero termoplastico autosaldante. 

11. Rivestimento, secondo una o piu delle rivendicazioni precedent!, 
caratterizzato dal fatto che detto corpo lastriforme comprende, sulla fac- 
cia opposta a quella presentante detto strato di polimero termoplastico, 
uno strato distaccante atto a fungere da elemento di contenimento nello 
stampo della polvere da riscaldare per 1 ' ottenimento del polimero. 

12. Rivestimento, secondo una 6 piu delle rivendicazioni precedent!, 
caratterizzato dal fatto di comprendere element! . riscaldatori incorporati 
su! bordi di due lembi contrappost! . 

13. Rivestimento, secondo una o piii delle rivendicazioni precedent!, 
caratterizzato dal fatto di comprendere element! riscaldatori definiti su 
un unico bordo sovrapponibile all*altro lembo o bordo da giuntare. 

14. Rivestimento, secondo una o piii delle rivendicazioni precedent!, 
•ea-ra- tt e rizza ^ o dal fatto di— comprendere-^-lembir-rirsvolrtr at! di strato—d-i— pe*- 
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limero termoplastico tra i quali e interponibile una guarnizione frontale 
con mezzi di riscaldamento. 

15, Rivestimento, secondo una o piii delle rivendicazioni precedent!, 
caratterizzato dal fatto che detto strato di polimero termoplastico auto- 
saldante ^ costituito da una plurality di strati di polimeri termoplastici 
tra loro sovrapposti e chimicamente compatibili. 

16. Rives timento, secondo una o piu delle rivendicazioni precedent!, 
caratterizzato dal fatto che detto polimero termoplastico autosaldante 6 
costituito da poliolefine modificate con gruppi acidi per sviluppare lega- 
mi polari. 



- Dr. Ing. Gud-do MODIANO - 
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